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前 言

    本标准是根据“种子工程”任务的总体规划，针对提高种子机械产品质量和统一试验鉴定方法而制

定 的 。

    本标准为首次制定。

    本标准由全国农业机械标准化技术委员会农业机械化分技术委员会提出并归口。

    本标准起草单位:黑龙江省农业机械试验鉴定站、黑龙江省农副产品加工机械化研究所。
    本标准起草人:吕明杰、陈治文、袁树宝。
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范围

本标准规定了种子用计量包装机产品质量等级指标、试验方法和检验规则。

本标准适用于种子用计量包装机(秤量采用电子衡)产品质量监督检验和产品试验鉴定。

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
    GB/T 2828-1987 逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查)

    GB/T 4064-1983 电气设备安全设计导则
    GB/T 7723-1987 固定式电子衡

    GB 10395. 1-1989 农林拖拉机和机械 安全技术要求 第一部分:总则
    JB/T 5673-1991农林拖拉机及机具涂漆 通用技术条件

3 整机技术参数测定

3.1 测定主机外形尺寸，结构质量。

3.2 记录配套功率及其他有关技术参数。

4 质A指标

4.1 种子用计量包装机产品应按规定程序批准的图样及技术文件制造，并符合有关标准的规定。

4.2 种子用计量包装机产品质量按其技术水平和质量水平分为合格品、一等品和优等品。

4.3 种子用计量包装机产品质量等级指标

4.3.1 称量允许误差应符合GB/T 7723-1987中2. 2的规定。
4.3.2 称量鉴别力应符合GB/T 7723-1987中2. 3的规定。

4.3.3 重复性称量误差应符合GB/T 7723-1987中2.4的规定。
4.3.4 最大安全性载荷应符合GB/T 7723-1987中2.5的规定。

4.3.5 称量偏载误差应符合GB/T 7723-1987中表3或表4的规定。

4.3.6 称量显示控制器在GB/T 7723-1987中2.11规定条件下应能正常工作。

4.3.7 额定称重的称重准确度、满足额定称重和称重准确度要求的单位时间最大填袋数应符合表1规

定 。
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表 1

指标名称

指 标 值

合格品 一等 品 优等 品

称重准确度，%
�!

( 0.5 (0.2

最大充填袋次数，袋/h 60 80 100

3.8 包装成品合格率应符合表2规定。

表 2

指标名称

指 标 值

合格品 一等 品 优等品

包装成 品合格率 ，% 妻96 李 98

3.9 种子用计量包装机使用可靠性有效度和噪声应符合表3规定。

                                                表 3

指标名称

指 标 值

合格品 一等品 优等品

使用可靠性有效度，% ) 92 )95 妻98

噪声.dB(A) 《85 《83 成80

刁.3.10 装配、外观及涂漆

4.3.10.1计量包装机各运转部件应转动灵活，不应有阻滞现象。
4.3.10.2 计量包装机机体外表面色泽应一致，不应有明显凸凹处

4，3.10.3 涂层附着力应符合表4规定。

                                                  表 4

指标名 称

指 标 值

合格品 一等品 优等品

涂层附着力 2级 3处 2级 2处、1级 1处 2级 1处、工级 2处

4.3.11 安全要求

4.3.11.1计量包装机安全技术要求应符合GBIo395.1的规定。

4.3.11.2 计量包装机电器控制装置的安全技术要求应符合GB/T4o64的规定。

4.3.11.3 产品使用说明书应有操作和维护保养的安全注意事项内容。

4.3.12 产品技术文件应正确、齐全，符合有关规定的要求
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试验方 法

电子衡按GB/T 7723-1987中3.1,3.2,3.3进行

偏载试验按GB/T 7723一1987中3. 4进行

准确性检测按GB/T 7723-1987中3. 5进行。
鉴别力试验按GB/T 7723-1987中3. 6进行。
超负荷试验按GB/T 7723-1987中3.7进行。

重复性试验按GB/T 7723-1987中3. 9进行
额定称重的称重准确度P按式(1)计算:
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式中 W— 实际称重，kg;

      G 额定称重,kg;

      尸— 称重准确度。

5. 8最大充填袋次数:计量包装机连续工作1h统计袋数.
5.9 计量包装机包装成品合格率。，按式(2)计算:

(1)

          L ___
o}为 )= 下奋入 luu

                          」以

(2)

式中:。— 成品合格率，%;
    L— 满足娜定称量G和称重准确度P的数量,kg;
    M— 充堆总数量,kg.

5.10 使用可靠性有效度A:计量包装机在正常工作后，工作时间与停机维修时间之和必须大于25o h,

并按式(3)计算:

A(%)-
    W

W + W,
X 100 .⋯ ，. ................... 3 )

式中:气— 计量包装机可靠性有效性。
      W— 计量包装机的工作时间，h;

    w— 计量包装机的停机维修时间，ho
5.11 噪声测量

    用声级计在样机四周距机器表面1 m,距地面1.5 m的几个不同位置测出不少于4点的噪声。

5门2 装配、外观及涂漆质量

    连接螺栓及转动灵活性用扭矩扳手检查，外观目测，涂层附着力按JB/T 5673-1991中附录C进
行 。

6 检验规则

6.1 产品需检查合格，方可出厂

6.2 抽样方法

6.2.1抽样方法应符合GB/T 2828的规定。
6.2.2 采用一次正常检查抽样方案，特殊检查s-1水平。

    以2-8台作为检查批量，样本大小号码为A，样本大小为2。当试验条件受限制时，可以临时协商

决定样本大小，判定规则不变。

6.2.3 采用随机抽样方法，样品应为近一年生产的合格产品，在工厂或用户中抽取。

6.3 检验项目及检验方法

    检验项目及检验方法按第5章规定。
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6.4 不合格分类

6.4门 被检验的项目，凡低于本标准第5章要求的，均称为该等级不合格

6.4.2 各项不合格按其对产品的影响程度 分为A,B,C三类。不合格分类见表5

表 5

不合格分类

项 目 名 称

类 项

A

1 称量允许误差

2 称量鉴别力

3 称重准确度

1 安 全性

B

{
          称量 偏载误差

2 成品 合格率

3 使用可靠性有效度

4 技术文件及使用说明书

C

1 重复性称量误差

2 最大安全性载荷

3 最大 充填袋次数

4 称量显示控制器工作条件要求

5 装配

6 外观

7 附着力

8 噪声

6.5 判定规则

6.5.1 采用逐项考核、按类别判定的方法，以各类不合格达到的最低等级定为被检验产品的等级

6.5.2 被检验产品的检验结果按表6进行判定。表中AQL为产品质量合格质量水平，Ac为合格判定

数，Re为不合格判定数。
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表 6

不合格分类       一 c

样 本大小 2

项 目数       } 8

检查水平 s-1

样本大 小字 码 A

合格 品
八QL 6. 5

一

一

一
65

Ac    Re 0    1 2 3 3    4

一等品
AQL 6。5 25 40

Ac    Re 0    1 1 2 2    3

优等品
AQL 6.5 25 40

Ac    Re 0    1 1     2 2    3


